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za niskoenergetsku plastiku

WEICON Prajmer P 400 služi za predobradu ne upijajućih površina sa nis-
kom energijom kao što je plastika (PE, PP, TPE) i elastomera (EPDM).

Tehnički podaci
Baza guma, na bazi otapala i  klora

Boja amber, transparentna

Gustoća 0,80 g/cm³

Upijanje 20 - 60 ml

Temperatura procesa -15 do +35 °C

Vrijeme isparavanja nakon aplikacije otprilike 10 - 60 min

Upotreba lijepila najmanje nakon 1 sata

Pogodno za

- WEICON Uretane
- WEICON Easy-Mix PU 90 i PU 240
- WEICON jednokomponentna ljepila i brtvila (osim silikona)

Predobrada površine

Površna koja se tretira mora biti, suha, čista i bez prašine i masti. (tretirati npr. 
WEICON Surface Cleaner)

Skladištenje

Držati izvan dohvata vatre čak i pušenja. Velika isparavanja mogu prijeći velike 
udaljenosti do izvora vatre. Isparavanja mogu formirati eksplozivnu mješavinu 
u zraku. Izuzetno zapaljive komponente se oslobađaju u procesu. Posebnu 
pažnju treba obratiti na statički elektricitet. Spriječite penetraciju u zemlju te 
ne skladištite sa hranom.

Skladištite u originalnoj zatvorenoj ambalaži na hladnom, suhom i prozračen-
om prostoru. Štite od vrućine i direktnog izlaganja Suncu. Neotvoreni Prajmer 
u normalnoj klimi (+25°C i 50 % rel. vlažnosti), može se skladištiti 9 -12 mjese-
ci ovisno o tipu.

Sigurnost

Kada koristite WEICON proizvode, fizičke, sigurnosno tehničke, toksikološke  
i ekološke podatke propisane u našim sigurnosno tehničkim listovima (www.
weicon com) moraju se poštivati. WEICON GmbH & Co.KG
(Sjedište)
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Obrada

Protresti prije upotrebe, aplicirati tanak sloj sa suhom i čistom krpom.
Preporučeno vrijeme isparavanja:

Prajmer M 100: min 10 minuta, max 24 sata
Prajmer K 200: min 10 minuta, max 24 sata
Prajmer S 300: min 60 minuta, max 4 sata
Prajmer P 400: min 10 minuta, max 1 sat
Prajmer E 500: min 60 minuta, max. 8 sati

Proces lijepljenja trebao bi se obaviti u rasponu vremena opisanih iznad. Mo-
limo poštujte minimalno vrijeme isparavanja. U slučaju prekoračenja vremena 
očistiti površinu te ponoviti postupak. Kada je materijal nepoznat potrebno ga 
je testirati.

Napomena

Specifikacija i uputa dana u ovom tehničkom listu ne smije se smatrati kao 
garantirane karakteristike proizvoda. One su bazirane na labaratorijskim tes-
tovima i iskustvom u praksi. Pošto su individualni uvjeti korištenja van našeg 
saznanja, kontrole i odgovornosti, ove informacije su dane bez ikakve obveze.


